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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych w zwigzku z przebudowa drogi powiatowej nr 1878P
(Pniewy-Lubosina) — ul. Koninska w m. Pniewy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumentacja kontraktowa przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy oczyszczaniu i skrapianiu warstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejmujg oczyszczenie i skropienie bitumicznych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca si¢ z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do przejmowania
i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdéw.

1.4.2. Warstwa Scieralna — goérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni migdzy warstwa $cieralng a podbudows.

1.4.4. Podbudowa — glowny element konstrukcyjny nawierzchni przenoszacy obcigzenia na warstwe podtoza,
ktéry moze by¢ utozony w jednej lub kilku warstwach.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciagtym lub
niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie¢.

1.4.7. Mieszanka SMA — mieszanka mastyksowo-grysowa, bedaca mieszankg mineralno-asfaltowa, sktadajaca
si¢ z grubego famanego kruszywa o niecigglym uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksowa.

1.4.8. Emulsja asfaltowa — emulsja bedaca zawiesing asfaltu w wodzie, w ktoérej fazg zdyspergowang
(rozproszong) jest asfalt, a fazg ciaggly jest woda lub roztwor wodny.

1.4.9. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.10. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany polimerami
albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

1.4.11. Polaczenie migdzywarstwowe — zwigzanie asfaltowych warstw konstrukcyjnych nawierzchni
i podbudowy z kruszyw przez skropienie warstwy dolnej emulsjg asfaltowa w celu zwigkszenia wytrzymatosci
zespotu warstw (dolnej 1 gornej) i uniemozliwienia penetracji wody migedzy warstwami.
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1.4.12 Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi i odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Do ztaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do tgczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetniaé
wymagania okre§lone w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do
nawierzchni wg PN-EN 13808:2013.

zlaczenia warstw

, C 60 B3 ZM C60 BP3 ZM C60 B10 ZM/R
. . Metoda badan
Wymagania techniczne Jednostka Zakres Zakres Zakres
wg normy Klasa . Klasa .| Klasa .
wartosci wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN—EN113075— ) 3 70 - 155 3 70— 155 0 NR
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 6 58 do 62 6 58 do 62 6 58 do 62
Czas wyptywu dla 2:mm | py £\ 12846 S 3 15-70 3 15-70 3 15-70
w 40°C
Eﬁf}o“a}o“ na sicie 051 pNEN 1429 | % (m/m) 3 <02 3 <02 3 <02
Pozostato$¢ na sicie po 7
dniach magazynowania, | PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2 3 <0,2
sito 0,5 mm
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych i stabilizowanych zgodnie z PN-EN 13074-1 i PN-EN 13074-2.
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100 3 <100
Temperatura migknienia PN-EN 1427 °C 6 >43 5 > 46 6 >43

C60 B3 ZM — do zlgczania warstw asfaltowych wykonanych z asfaltéw niemodyfikowanych na drogach
obcigzonych ruchem KR1-KR6.

C60 BP3 ZM — do zlaczania wszystkich warstw asfaltowych wbudowanych w nawierzchni¢ na drogach
obcigzonych ruchem KR1-KR6.

C60 B10 ZM/R — do recyklingu nawierzchni obcigzonych ruchem KR1-KR6 oraz do zlaczania wszystkich
rodzajow warstw z pomini¢gciem warstw asfaltowych wykonanych z asfaltow modyfikowanych, wbudowanych
na drogach obcigzonych ruchem KR1-KR6.

2.1 Skladowanie emulsji

Maksymalny czas, temperaturg oraz sposob sktadowania emulsji, po ktorym nie traci ona swoich parametréw
jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okre$lonymi przez Producenta. Zaleca si¢ jednak, aby okres
przechowywania emulsji nie przekraczal dwoch tygodni od daty produkcji. Emulsje nalezy sktadowaé
w temperaturze powyzej 3°C.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki
z woda wyposazone w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inzyniera.

3.2 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowaé skrapiarki wyposazone w urzgdzenia pomiarowe
pozwalajace na kontrole i regulacj¢ temperatury, cisnienia, obrotow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci jazdy
skrapiarki oraz ilosci rozktadanego lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie.
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Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg £10% w stosunku do ilosci zatozonej, od
0,2 I/m* do 2,0 I/m”. Dodatkowo skrapiarka powinna by¢ wyposazona w lance do recznego sprysku emulsji.

4. TRANSPORT

Emulsje na budowg nalezy przewozi¢ w samochodach. Cysterny winny by¢ podzielone przegrodami na komory
0 pojemnosci nie wiekszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych, ktére na skrzyni tadunkowej powinny by¢
ustawione, rownomiernie na catej powierzchni i1 zabezpieczone przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych,
a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych.
Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace si¢ usuna¢ mechanicznie, nalezy usunaé rgeznie przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna
oczyscié sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacji jej
oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi probne skropienie
w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacj¢ Inzyniera.

Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostgpnych oraz przy nieregularnym
uksztaltowaniu drogi w planie dopuszcza si¢ rgczne spryskiwanie przy uzyciu lancy. Wykonane skropienie
nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbgdny do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody.
Orientacyjny czas rozpadu i odparowania wody wynosi :

- dla warstwy gruntujacej z emulsji C 60 B10 ZM/R — 24 godziny,

- dla warstwy sczepnej z emulsji C 60 BP3 ZM oraz C 60 B3 ZM — od 4 do 8 godzin,

Do czasu ukltadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiona
powierzchni¢, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

W zaleznosci od rodzaju spryskiwanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiedni typ emulsji w ilo$ciach podanych
w tablicy 2.

Tablica 2 Rodzaje emulsji i iloéci (kg/m?) asfaltu po odparowaniu wody z emulsji.

Warstwa, na ktora emulsja jest nanoszona | Emulsja C60 BP3 ZM lub C60 B3 ZM | Emulsja C60 B10 ZM/R
Podbudowa z mieszanki niezwigzanej 0,5-0,7
Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5
Warstwa wigzaca 0,1-0,3

5.3. Warunki atmosferyczne podczas prowadzenia prac

Wykonywanie skropienia powinno odbywac¢ si¢ gdy podtoze jest suche i wolne od stojacej wody lub lodu.
Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania si¢ wykonywania skropienia w czasie
opadow deszczu oraz silnego wiatru (V > 35 km/godz.).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

6.1. Sprawdzenie jakosci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza uzytego do wytworzenia emulsji, do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta
na wystawionych przez producenta $swiadectwach zgodnosci z PN-EN 12591. W przypadku braku §wiadectwa
zgodnosci, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania. Wykonawca ma obowiagzek kontrolowa¢ dla
kazdej dostawy emulsji asfaltowej barwg oraz jednorodno$¢. W przypadkach watpliwych lub na wniosek
Inzyniera, dodatkowo lepkos¢ oraz indeks rozpadu emulsji.
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6.2. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania.
6.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia

Jednorodno$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrolg iloSci rozktadanego lepiszcza zaleca sig
przeprowadzi¢ w oparciu o pomiar iloSci asfaltu pozostajacego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody
przypadajacy na jednostke powierzchni. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanej emulsji wedlug
metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza
i kruszywa”.

6.4. Sprawdzenie sczepnosci mi¢dzywarstwowej

Badania szczepno$ci wykona¢ wg ,Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci migdzywarstwowej warstw
asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne szczepnosci 2014

Kryteria sczepno$ci miedzywarstwowej wynosza:

- polaczenie $cieralna-wigzaca — 1,0 MPa,

- potaczenie wigzaca-podbudowa 0,7 MPa,

- potaczenie podbudowa-podbudowa 0,6 MPa.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m” (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej i skropionej
odpowiednim rodzajem emulsji asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektows, ST i zaleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania podane w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza drogowe. Specyfikacje asfaltéw drogowych.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla.

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych. Metoda
destylacji azeotropowe;j.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie pozostatoici na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci
podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie.

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie czasu wyplywu emuls;ji asfaltowych lepkosciomierzem
wyptywowym.

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie sedymentacji emuls;ji asfaltowych.

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie.

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozpadu cze¢$¢ 1: Oznaczenie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym.

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych.

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie przyczepno$ci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie. Metoda z kruszywem.



